
CUBE 05              

Diese Kompaktzelle, konzipiert von OTC DAIHEN EUROPE, 
bietet einen idealen Einstieg in die Schweißautomation. 
Ausgestattet mit einem hochpräzisen OTC-Schweißroboter 
und zwei Dreh-/Kipp-Positionierern, die das Werkstück 
während des Schweißvorgangs in die perfekte 
Schweißpositionen synchron ausrichten, erreicht das System  
optimierte Zykluszeiten. Durch das kompakte Design kann 
die schlüsselfertige Zelle problemlos per LKW transportiert 
und ohne zusätzliche Installationsarbeiten schnell in Betrieb 
genommen werden.
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Schlüsselfertige Roboterautomationsanlage
 CE-Konformität gemäß der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG  
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Standard Equipment - CUBE05
Standard Ausrüstung - CUBE05

Roboter
FD19-V8 - 6 Achsen + Synchromotion für vier externe Achsen 
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Schweissausrüstung 400 A Impuls Schweissgerät, gasgekühlt (WB-P402, ARXIS pulse P403)
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Positionierer 
2x Dreh-Kipp-Positionierer A2PF302-ENN, 
Traglast: 300kg pro Einheit
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Sicherheitseinhausung
• Gekapselte Ausführung 
•  2-Stationen-Schiebetür
•  Service Tür
• Dach-Absaugstutzen
•  Bereichsüberwachung 
•  LED-Beleuchtung
• Statusleuchten
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Zusatz Ausrüstung
•  Brenner-Reinigungsgerät
• 2-Hand Bedienpult
• 220V Steckdose
•  Druckluftanschluss
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Light curtain 

OTC - Torch
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Optionaler Positionierer

3
Erweiterter Einlegebereich

2x Dreh-Kipp-Positionierer A2PF501-ENN, 
Traglast: 500kg pro Einheit
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CUBE 05 - Options                
Optionale Roboter

1 Roboter
FD19-B6 - 6 Achsen
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Optionale Sicherheitsausrüstung

2
Austausch auf 2x automatische Rolltore Spezial Rolltore zum Schutz vor Hitze, Spritzern und Rauch
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Optionale Schweissausrüstung (MIG/MAG)

4 Wassergekült, low spatter Welbee P402L, ARXIS pulse P403L Page/Seite
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5
SynchroFeed Lite (smart Retract-Verfahren) Push-Pull Brenner + SynchroFeed Steuerung
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6
SynchroFeed PRO (smart Retract-Verfahren) Push-Pull Brenner + SynchroFeed Steuerung + Buffer

Page/Seite
 39

7
Berührungssensor
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8
Lichtbogenverfolgungssensor

Page/Seite
 36

Optionale Schweissausrüstung (WIG)

9
WIG Schweissausrüstung, wassergekült
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10
WIG Kaltdrahtausrüstung WIG Steuereinheit, Vorschub, Brenner und Halterung

11
Hochfrequenz-Schutzausrüstung Ausrüstung zum Schutz vor hochfrequenten Strömen 

12
WIG Berührungssensor Höhenerkennung WIG Lichtbogenhöhensensor FD19-TR
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Optionals Medienset
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• Seitlich auf der Tischplatte (2x) 
• Steuerung der Signale über Roboter-SPS mit Visualisierung 
  auf der Teachbox (I/O Signale)

   signals

Leitung 18 x 0,5 mm²
• 16 I/O - Anschlüsse zur Ansteuerung von Ventilen auf der Vorrichtung, zur 
Auswertung von Singnalen
• 1 x Spannung - Stromversorgung (18V)

• 1x Masse - Strom-Minus
Druckluftschlauch (PUN 8) ungesteuert 
(Bezeichung von Festo für 8er Schlauch)
Keine Anschluss Stecker
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Auf Anfrage: 
+ erweiterte SPS Anlagesteuerung 
+  Sondersoftware für die Schweißtechnik
+

Weitere Roboter, Schweißtechnik, Positionierer- und Anlagengrößen 
+ Erweiterte Schulungen 
+ Produktionsbegleitung 

Optionale Software
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15
Optionale Lizenz ab 13. Monat

16
Digitaler Zwilling Software für OLP Bereits inklusive 

17
Kalibrierung des digitalen Zwillings vor Ort 1 Tag

18
3 Tage

19
Prozess Überwachung und Qualitätsmanagement
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20
Jährliche Software Lizenz

21
Option: WPS 10 Hz Upgrate für Parameter Analyse

Optionale Dienstleistungen & Schulungen

22
Inbetriebnahme vor Ort (1-Arbeitstag)

• On-site assembly Montage vor Ort 
• Werkereinweisung
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Zusatzschulung 

• Basis-Roboter (3 Tage)
• Schweißparameter  (2 Tage)
• Sensorik (3 Tage)
• Produktionsbegleitung
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