Atest LINCOLN B

ELECTRIC
Grupa prod.  Elektrody Otulone THE WELDING EXPERTS®
Produkt OVERCORD
#rednica mm  3.20X350XCBOX Nr zaméwienia.
Nr indeksu W000287111 .
Nr zlecenia

Nr partii M1MS225073 ot

. Klient
Klasyfikacja AWS A5.1 E 6013 =

EN ISO 2560 A E 38 0 RC 11
i
Analiza chemiczna (%) zgodnie z EN10204 2.2
o] Si Mn P S Cr Ni Mo Nb Cu \'

0.071 0.38 0.46 0.015  0.011 0.04 0.04 0.01 0.01 0.06 0.01

Wia#ciwoi#ci mechaniczne, stopiwo zgodnie z EN10204 2.2
Prdba rozci#gania Udarno##
Cond. Temp. Rp0.2 Rm A5 Temp. KV
‘C MPa MPa % e J
AW 20 458 521 26 0 69
Uwagi

Produkt wskazany powy#ej zosta# wyprodukowany, przetestowany i i dostarczony zgodnie z certyfikowanym Programem
Zapewnienia Jako#ci ISO 9001.

Sprzedawca ; N Wystawi# Nr certyfikatu
LINCOLN ELECTRIC BESTER SPO#KA ('"\‘"’sﬁ_“t"_} Przez 01685912

z A B ZEU_CMN , 1
OGRANICZON# EAZ: Stanowisko  Forklift operator

ODPOWIEDZIALNO#CI# Data

JANA Il SOBIESKIEGO 19A

58-260 BIELAWA
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