
HRB Neuss 2476 Geschäftsführer: Götz vom Hagen
der direkte Draht

Pawlowski Gmbh

Oggenhauser Hauptstr. 77
89522 Heidenheim

Abnahmeprüfzeugnis 3.1
nach EN 10204-2005-01

INSPECTION CERTIFICATE
CERTIFICAT DE RËCEPTION

Datum / date
Ihre Bestell-Nr. / your order
Auftrags-Nr. MTC / our order
Abmessung in mm / dia.
Schweißzusatz / wedding wäre
Chargen Nr. / batch no.

08.05.2019
126678

2019-049857/MG
2.40x1000
MT-AIMg 4,5 Mn
E190010

Gewicht in kg: l0.0

Chemische Zusammensetzung
chemical komposition
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Abnahmebea/ftragter



derdirekte Draht
m METALTECHNOLOGY-CANTERBOGMBH

Robert-Bosch-Str. ll - 40668 Meerbusch
Tel.: 02150 -- 6090-0/Fax : 021 50 -- 609060/61
SCHWEISSZUSÄTZE - SONDERMATERIAL
www.mtc-meerbusch.com
HRB Neuss 2476 Geschäftsführer: Götz vom Hagen

Pawlowski Gmbh

Oggenhauser Hauptstr. 77
89522 Heidenheim

Abnahmeprüfzeugnis 3.1
nach EN 10204-2005-01

INSPECTION CERTIFICATE
CERTIFICAT DE RËCEPTION

Datum / date
Ihre Bestell-Nr. / your order
Auftrags-Nr. MTC / our order
Abmessung in mm / dia.
Schweißzusatz / welding wäre
Chargen Nr. / batch no.

15.05.2019
126688
2019-050356/nk
2,00 x 1000
MT-AIMg 4,5 Mn
E190010

Gewicht in kg: 5,00

Chemische Zusammensetzung
chemical composition
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diverse: Be:0,0001

Proben zur Untersuchung des reinen Schweißgutes nach EN ISO 15792-1
Werkszeugnis EN 10 204-2.2 für mechanische Eigenschaften (informativ)
AWSA-5.10 83 / TÜV MIG 07503(0,8-1,6mm) - WIG 07504(1.6-5.0mm)

EN ISO 1 8273 S AI 5183 (AIMg 4,5 Mn 0,7)
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Streckgrenze / yield strength

Zugfestigkeit/ tenside strength

Bruchdehnung / elongation

Kerbschlagarbeit/ impact strength
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