gas 042018 018 MTC GmbsH

der direkte Droht

Pawlowski GmbH
QOggenhauser Hauptsir, 77
89522 Heidenheim

Datum / data
thre Bestell-Nr, / your order

{Fhxy+4a 2150 BOS06D0 B 04087

METAL TECHNOLOGY-CANTERBO GMBH
Robert-Bozch-8ir. 11 - 40868 Maerbusch
Tel,: 02150 ~ BOS0-0/Fax ; 02160 — 6090E0/61
SCHWEISSZUSATZE - SONDERMATERIAL

wiw mie-masrbusehda - gvh.mte
HMRE Nauss 2476 Guschbftsfthrer: G8tz vorm Hagen

Horal vom Hegen

Abnahmeprifzeugnis 3.1
nech EN 10204.2005.01
INSPECTION CERTIFICATE
CERTIFICAT DE RECEPTION

; 07.04.2018
: 118547

Auftrage-Nr, MTC / our order : 2018-046481/MG

Abmessung In mm / dia, : 2,40x1000 Gewlchtinkg; 500
Behwallzusatz / welding wire ; MT-Mo 1.5424

Chargen Nr. / bateh ne, : 510578

Chemische Zusammensetzung |

chemical composition

C 0410 8082 Mn: 1,15 8 :0012
P 10008 Cr: 0,08 NE: 0,04 Mo 048
Nb: 0001 Cu: 0,012 V @ 0,004 Ti ¢ 0,001
Al 0,002 Mg: Fe: o 0,004
N : W Bn: 0,001 Zn: -
Zr + 4,001 diverse: Ph:0,001/8:0,001/A8;0,002/Ta:0,001/81:0,001/Ca:0,0005

Proban zur Untersuchung des reinen Schwelgutes nach EN 180 157682-1
Werkszeugnls EN 10 204-2.2 fur mgchanlsche Elgenschaften (Informativ)
AWB A-528 ERTOS-A1 [ TUV 08518 (1,0-4,0mm)/ 11334 (2,0-3,0mm}

EN 80 21952-A und B36-A W MoeSi/ W2Mo

Wirmebehanditng ~~ © unbehandelt.

Prilftemperatur | RT SHTESICy,
Strackgrenze [ yeigstongty | Rooz | 'MPa | 2480

Zugfestigkalt / tansile strengtn Rm MPa 2560

Bruchdehnung /alongation A - [%] w22

Kerbschlagarbelt/ impact strength ~ Av. | [J] . =247 |

Abnahmebeaufiragter



METAL TECHNOLOGY-CANTERBO GMBH
Robert-Bosch-Str. 11 - 40668 Meerbusch
Tel.: 02150 — 6090-0/Fax : 02150 — 609060/61
SCHWEISSZUSATZE — SONDERMATERIAL

www.mtc-meerbusch.com

H aftsfuhrer: Got: H
der dlf@kt@ Drth HRB Neuss 2476 Geschéftsfuhrer: Ht:)rzstv\?gqm :agge:n

Pawlowski GmbH
Oggenhauser Hauptstr. 77
89522 Heidenheim

Abnahmepriifzeugnis 3.1
nach EN 10204-2005-01

INSPECTION CERTIFICATE
CERTIFICAT DE RECEPTION

Datum / date ; 21.09.2016

Ihre Bestell-Nr. / your order : 1069261

Auftrags-Nr. MTC / our order : 2016-057779/MG

Abmessung in mm / dia. : 2,40x1000 Gewichtin kg: 20,0
Schweilzusatz / welding wire : MT-Mo 1.5424

Chargen Nr. / batch no. : 510578

Chemische Zusammensetzung
chemical composition

Cc :0,10 Si : 0,62 Mn: 1,15 S :0,012
P : 0,005 Cr? 0,03 Ni : 0,01 Mo: 0,48
Nb: 0,001 Cu: 0,012 V : 0,001 Ti : 0,001
Al : 0,002 Mg: Fe: Co: 0,001
N W : Sn: 0,001 Zn:

Zr : 0,001 diverse: Pb:0,001/B:0,001/As:0,002/Ta:0,001/Sb:0,001/Ca:0,0005

Proben zur Untersuchung des reinen Schweilgutes nach EN ISO 15792-1
Werkszeugnis EN 10 204-2.2 fiir mechanische Eigenschaften (informativ)
AWS A-5.28 ER70S-A1 / TUV 06519 (1,0-4,0mm) / 11334 (2,0-3,0mm)

EN ISO 21952-A und 636-A W MoSi/ W2Mo

Wirmebehandlung unbehandelt

Priiftemperatur [°C] RT <BISSICy,
Streckgrenze / yield strength Rp0,2  MPa 2460 8?
Zugfestigkeit / tensile strength Rm MPa 2560 ) h
Bruchdehnung / elongation A5 [%] 222 6*7(/ oF
Kerbschlagarbeit / impact strength ~ Av [J] 247 r Y assd

Abnahmebeaufiragter



	510578
	3.1   510578   21.09.2016

