GBS0552018 09 58MTC GmbH

MIC

der direkte Draht

Pawlowski GmbH

Oggenhauser Hauptstr, 77

89522 Haidenhelm
Abnahmepriifzeugnis 3.1

nach EN 10204-2005-01
INSPECTION CERTIFICATE

CERTIFICAT DE RECEFTION

Datumn / date 08.06.2018

Ikre Bestall-Nr. [ your ordar 116885

Auttrags-Nr. MTG / our arder ! 2018.048841/MG

Abmessung in mm / dig, : 1,20 K-300 Gewlcht In kg

Schwelfizusaiz / welding wire : MT-308 L 14318

Chargen Nr, 7 bateh no. : 230218-52788

Chamische Zusammenseatzung

chemlcat composition

Co 0010 & 0,73 Mn 1,604

P o001 Cr: 18,88 Nl: 8758

Mk 0,010 Cuy 0,18 v 04

Al 1 0,005 Vs Fa:

N ;007 W sn:

2r: divarse: B:0,0008 N

{Faxy+48 2150 BOS060

METAL TECHNOLOGY-CANTERBO GMBH
Robert-Bogeh-Str, 11 - 40688 Mearbusch
Tel.: 02160 — 8080-0/Fax : 02150 — 608080/61
3{:messzusﬁ?zﬁ m&m&mmmm&.

HRE Neuss 2478

Proben zur Untersuchung das reinen Schwelfigutes nach EN 180 157921
Warkszeugnis EN 10 204-2.2 fir mechanischs Elgenschaften (informativ)

AWS A59 ER30BLSEI 7

EN ISO 14343-A

Wirmebehandiung
Prilftamperatur

Stret:kgrenza [ yteld mrength

Zugfestigkeit / tensile strangtn
Brushdehnung / slongation

'Karbschlagarbeit! Impact atmngth N

G 19

Rm

LB
A

Ro0,

TUV 10478 (Korroslonsbesténdlgkelt nach EN IS0 3651-2) (0,8-1,6mmy)

gL 8i
" unbehandelt!
[“G] RT i
Iz. ) MF’a ; &320 (mlnd) ‘
g ‘MPs © 2510 {mind,) |
%) 225 (mind) |
W LNB

r b
Golnhﬂmmhw Gdiz vam Hagan
Hat¥t vom Hogen

80,0

§ 0008
Mo: 0,18

T 0,01

Co: 012

Zn:

Abnahmebeauftragter

B a0/000



{FaXy+4a 2150 BOS0ET B 03004

METAL TECHNCQLOGY-CANTERBO GMBH
Robert-Bosch-Str. 11 - 40668 Moorbusch
Tal,: DR160 — GOS0-B/Fax ; 02150 — GOR060/81
SGHWEISSZUSATZE SQNDERMATERH\L

HRB Nauu 2478

T3A052018 0937 MTC GmbH

Goashm’h!ﬂhmr Gﬁ:z wam Hegen

der direkte Prant

Pawlowski GmbH
Qugenhauser Hauptstr, 77
89522 Heidenhaim

Abnahmepriifzeugnis 3.1
nach EN 10204-2005-01

INSPECTION CERTIFICATE
CERTIFICAT DE RECEPTION

Morstvom Hagen

Datum / dats : 13.05.2016
ihre Bestell-Nr, / your order ! 118887

Auftrags-Nr. MTC / our order ; 2016-049106/MG

Abmessung In mm/ dla, : 1,20 K.300 Gewichtin ky: 30,0
Schweifizusatz / welding wire ; MT-208 L 14316

Chargen Nr, / baich no, ! ziv218.52766

Chemische Zusammeansetzung ¢

chamical compaosition

¢ 0010 803 Mn: 1,94 & . 0,008
P 10021 Cr: 15,88 Nl: 875 Ma: 9,18
Nb: 0,010 Cu: 0,18 Vo014 T 0,01
Al : 0,005 Mg: Fe: Co; 0,12
N 007 W Sh Zn:

Zr ! divarse: B:0,0008

Proben zur Untersuchung des relnen Schweilgutes nech EN iSO 15792-1
Warkszaugnis EN 10 204-2.2 fir machanizche Eigenschaiten (Informativ)

AWS A-68 ER308LSI

EN ISO 14343.A G199LSl
Wirmebehandiung  unbehandelt s
Prilftemperatur [”G] RT B %‘p
Streckgrenze / vied strength_ Rpo2 1 MPa ' 2320 <mind> 5‘}5‘ %,
Zugfestigkelt / tenslle strangth ; MPa . 2510 (mind.) ] MTG u
Bruchdehnung /elongation A5 | [%] . 226 (mind) Ty s
Kerbschiagarbsit/impactstrength  Av . [ LNB ! As®

{ TOV 10478 (Korroslonsbestandligkelt nagh EN 1SO 3651-2) (0,8-1,6mm)

Abnahmebesauffragter
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