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Bestell-Nr. PO no.
Order no.Auftrags-Nr.

0000667552/E-9051198
1091223875
2091335235/000000/000030Delivery note/pos./splitLieferschein/Pos./Splitt

30.01.2024vom / of

31.01.2024

Stabelektrode / covered electrodeProductProdukt
Handelsname Trade name PHOENIX CEL 70

EN ISO 2560-A: E 42 2 C 25Standard designationNormbezeichnung
AWS A5.1 / SFA-5.1: E6010

Serien-Nr.
Abmessung Dimension

Serial no.
2,5 x 300 mm
2160503
73,0 KGQuantityLiefermenge

vom / of

118068
47028

2U23030E
0015

C Si Mn P S Cr Mo Ni V Cu Nb

0,15 0,10 0,45 0,010 0,008 0,01 < 0,01 0,02 < 0,01 < 0,01 < 0,01

Chemische Analyse in % des reinen Schweißgutes Chemical composition in % of the weld metal

Mechanische Gütewerte Mechanical properties

Zugversuch Tensile test

T ReL / Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A (Lo = 5d) Z WBH Bemerkung

MPa MPa MPa % % PWHT Remarks

20°C ≥ 420 500 - 640 ≥ 20

Impact testKerbschlagbiegeversuch

T Kerbschlagarbeit 
Impact energy

Mittelwert 
Average

Laterale Breitung 
Lateral expansion

Duktiler Bruchanteil 
Shear fracture WBH Bemerkung

KV / J KV / J mm % PWHT Remarks

-20°C ≥ 47


