PAWLOWSKI GMBH

89522 Oggenhausen

Telefonnummer: 07321 /7307 -15
E-Mail-Adresse: service@pawlowski-gmbh.de

VERIFIZIERUNGSZERTIFIKAT

Kundeninfo

Kundenname: Max Mustermann
Kundenadresse: Musterstadt 98765
SchweiBmaschineninfo Verifizierungsinformationen
Gerétetyp: Stromquelle Verifizierungsdatum:  29.11.2024
Hersteller: Lorch Ablaufdatum: 28.11.202
Modell: S5 Pulse Verifizierungsgrad: Norm
Maschinen-ID: 0856-2151-0001-7 Verifizierungstyp: Strom S ng
kalibriere
Informationen zum Verifizierungsgerat Netzspannung:
Geratemodell: Kemppi ArcValidator L 650 Umgebungstemperat
Geréte-ID: 2371364 Schweilprozesstyp: G/MAG
Maschinentyp: Elektronisch gesteuerte Zertifikats-1D: ~29112024-0856-2151-0001-7

Widerstandslast

Kalibrierungsdatum:  14.03.2023
Sonstige Instrumente:
VERIFIZIERUNGSERG NIQ

Soliwert [V] Spannung [V] Strom [A]
Referenz Display Zulédssiger Bereich Erg ferenz Display Zuldssiger Bereich Ergebnis
15,2 14,80 15,2 13,30-16,3 D 4,0 24 14,0-34,0 0
19,9 19,89 19,9 18,39-21,3 1181 118 108,1 - 128,1 0
24,6 23,57 248  22,07- ) 211,9 212 2019-2219 @
29,3 28,68 29,5 27,18 £89,18 305,38 304 295,8-315,8 o
34,0 33,78 34,2 3@, (V] 400,0 397 390,0-4100 @
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PAWLOWSKI GMBH

89522 Oggenhausen

Telefonnummer: 07321/ 7307 -15
E-Mail-Adresse: service@pawlowski-gmbh.de

VERIFIZIERUNGSZERTIFIKAT

Kundeninfo
Kundenname: Max Mustermann
Kundenadresse: Musterstadt 98765
SchweiBmaschineninfo Verifizierungsinformationen
Geritetyp: Drahtvorschubgerat Verifizierungsdatum: 29.11.2024
Herstelier: Lorch Ablaufdatum: 28.11.20
Modell: S5 Pulse Verifizierungsgrad: Norm
Maschinen-ID: 0856-2151-0001-1 Verifizierungstyp: Draht huligeschwindigkeit
kali re
Informationen zum Verifizierungsgerat Netzspannung: 4
Geratemodell: Kemppi ArcValidator L 650 Umgebungstemperat
Gerate-ID: 2371364 Zertifikats-ID: 9112024-0856-2151-0001-1
Maschinentyp: Elektronisch gesteuerte

Widerstandslast
Kalibrierungsdatum:  14.03.2023
Sonstige Instrumente:

VERIFIZIERUNGSERGEBNI

fr‘::‘r,\v'\?r:; Drahtvorschubgeschwindigkeit (m/min)
Referenz Display Zulassiger Bereij
1,0 1,0 1,0 0,37-1,63
7,0 71 7,0
13,0 13,2 13,0
19,0 19,1 19,0
.25,0 24,9 25,0
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