TECHNOLOGIE UND TRENDS

WIG-,COBOT“-SCHWEISSEN IN DER AUFZUGINDUSTRIE

Automatisiert auch kleine Serien fertigen

Peter Waldleitner, Stuttgart

Der Spezialist in Sachen Aufzughedienung Schaefer setzt seit Mitte 2020 den neuen Schweifi-, Cobot” von Lorch in WIG-Aus-
fiihrung ein. Die ,WiG-Edition” des ,Cobot Welding Packages” ist eine abgestimmte Komplettiosung, die eine automatisierte
Serienfertigung kleiner bis mittlerer LosgroRen auch im sensiblen WiG-Bereich erméglicht.

,Die hohen Anforderungen, die WIG stellt,
erfullt das System optimal®, so Helmut Krez-
dorn (Bild 1) tiber den neuen WIG-,Cobot“ der
Lorch Schweitechnik GmbH - Auenwald. Seit
vergangenem Jahr arbeitet der Leiter Anschaf-
fung Betriebsmittel mit der neuen kollaborati-
ven Roboteranlage. ,,Cobot“ und Brenner sind
auf das Wolfram-Inertgas(WIG)-SchweiBen ab- ‘
gestimmt. Zudem ermdoglicht die Anlage dem
Schweiler, sehr nah am Bauteil zu sein, was
fir die im Bereich WIG-Schweien erforderli- J
che exakte Parametrisierung von Vorteil ist, so
Krezdorn. Der SchweiBprozess lasse sich sehr
gut verfolgen, und es sei genau zu sehen, wie
sich das SchweifSbad verhilt.

Die Schaefer GmbH mit Hauptsitz in Sig-
maringen entwickelt, produziert und ver-
treibt seit (iber 55 Jahren Systemldsungen fiir
die globale Aufzugindustrie. Das Produktsor-
A Bild 1. Helmut Krezdorn, Leiter Anschaffung Betriebsmittel bei der Schaefer GmbH timent umfasst ein breites Spektrum an Be-
dien- und Anzeigeelementen, Tastern, Tab- |
leaus und Lift-Informationssystemen, die sich
weltweit in zahlreichen Bahn- und Verkehrsbe-
trieben, Flughafen, Hotels, Museen, Galerien
und vielen anderen Gebduden wiederfinden.
Das Unternehmen beschaftigt 250 Mitarbei-
ter in finf Niederlassungen, unter anderem
in Italien, Spanien und Kanada. Mit einem Ex-
portanteil von iber 60 % beliefert die Schaefer
GmbH Kunden in {iber 120 Landern.

Geschweilst werden (berwiegend Tab-
leaus, die spater als Rahmen fiir die jeweiligen
Bedien- und Anzeigeelemente in den Aufziigen
dienen. Fiir die Verarbeitung verwendet Schae-
fer vor allem hochlegierten Chromnickelstahl.
Zum Einsatz kommen dinne, in der Regel
2 mm dicke Tafelbleche, die je nach Auftrag
gebogen, gestanzt, geschweilt und verschlif-
fen werden. Da die Kunden hohe Anforderun-
gen an die Optik und die saubere Verarbeitung
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A Bild 2. Die Free-Drive-Funktion befindet sich fiir den SchweiRer gut zugénglich direkt an der der Schweinahte stellen, wird ausschlielich
Brennerhalterung. mit dem WIG-Verfahren gearbeitet.
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An jedem Arbeiistisch montierbar

Der WIG-,Cobot” von Lorch lost im Unter-
nehmen einen in die Jahre gekommenen klas-
sischen Industrieroboter ab. Im Gegensatz zur
bisherigen feststehenden Roboteranlage, fiir
deren Aufbau extra ein Fundament gegossen
werden musste, hat die gerade einmal 30 kg
wiegende ,Cobot“-Losung den Vorteil, dass sie
im Betrieb flexibel an jedem Arbeitstisch mon-
tiert werden kann.

Aus Anwendersicht ein weiterer, wesentli-
cher Vorteil zum Industrieroboter ist die Steue-
rung mit der intuitiv aufgebauten ,Cobotro-
nic“-Software: ,Die Bedienung des ,Cobots’ ist
im Vergleich zu unserem bisherigen Roboter
deutlich einfacher. Nach einem Tag Schulung
konnten wir alle den-,Cobot‘ schon selbststdn-
dig programmieren®, bestatigt Krezdorn, Mog-
lich ist die einfache Bedienung durch eine in-
tuitive Meniifihrung, bei der die zentralen
Parameter abgefragt und eingegeben werden.

Direkte Steuerung an der
Brennerhalterung

Ein groBer Vorteil bei der Arbeit mit dem
WIG-,Cobot” ist laut Krezdorn der neu kon-
zipierte Brenner, der durch seine Gestaltung
eine gute Sicht auf die SchweiSnaht und mit
seinem Bajonettverschluss einen schnellen
Brennerkopfwechsel ermaglicht. Krezdorn:
Llch muss nur die Verschlussmutter um 90°
drehen, und schon lasst sich der Brennerkopf
problemlos abziehen. Zudem habe ich jeder-
zeit einen freien Blick auf die SchweiBstellen
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A Bild 3. Sicherheit wahrend der Serienproduktion: Ein installiertes Scanner-Sicherheitssystem,
ausgestattet mit akustischen und visuellen Warnsignalen und einer Nothaltefunktion, schiitzt den
Bediener vor maglichen Gefdahrdungen wahrend des Schweillvorgangs.

und kann die Elektrode viel exakter einstel-
len.” Einen weiteren Pluspunkt sieht Krezdorn
in der Brennerkihlung. Ein hybrides Kiihlkon-
zept (Heat-Pipe-Technologie) sorgt daftr, dass
der Brennerkopf wéhrend des Schweifvor-
gangs nicht tberhitzt. ,Dadurch arbeitet der
SchweiRbrenner sauber und zuverlassig, und
auch die Standzeit der Elektrode erhoht sich
deutlich.“ Die direkte Steuerung des ,Cobots’
an der Brennerhalterung kommt ihm beim
WIG-SchweiBen sehr zugute (Bild 2): ,Durch
die per Hand gesteuerte Free-Drive-Funktion

.

A Bild 4. Fiir die exakte Parametrisierung: Der Zustimmtaster ermdglicht die Nahe zum Werkstiick und

einen direkten Blick auf die Schweifnaht.

kann ich den Roboterarm viel besser an sei-
ne Wegpunkte fithren beziehungsweise exak-
ter am Bauteil einstellen und muss nicht erst
noch die FuBtaste suchen.”

Laserscanner iiberwacht den
Arbeitsbereich

Ein spezielles Sicherheitskonzept ermog-
licht zudem eine sichere Serienproduktion. So-
bald der ,Cobot“ fiir ein bestimmtes Werkstlick
mit den passenden Parametern eingestellt ist,
Uiberwacht ein Laserscanner den umliegen-
den Arbeitsbereich, der in ein Warn- und ein
Schutzfeld unterteilt ist. Wird das Warnfeld be-
treten, ertont ein akustisches Warnsignal, und
eine am Arbeitstisch angebrachte LED-Leiste
signalisiert zusatzlich per Ampelsystem die er-
laubte Ndhe zum Werkstiick und leuchtet je
nach Position griin, gelb oder rot auf. Beim
Betreten des Schutzfelds geht der ,,Cobot” um-
gehend in den Nothalt tber (Bild 3). ,Die An-
lage verfuigt dadurch auch ohne entsprechen-
de physische Einhausung tiber einen maxima-
fen Sicherheitsstandard®, bestatigt Krezdorn.
Fir die exakte Parametrisierung vor der Se-
rienproduktion ist eine Freischaltung in den
Handmodus tber einen Zustimmtaster mog-
lich (Bild 4). Der Laserscanner ist damit de-
aktiviert, der ,Cobot” frei bewegbar, und der
SchweifSer kann nah am Werkstiick die genau-
en Einstellungen fiir die optimale Schweifinaht
vornehmen.
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A Bild 5. Einmal exakt eingestellt, liefert die ,WIG-Edition” bei Schaefer die fiir die Tableaus
bendtigten gleichmdRigen und spritzerfreien WIG-SchweiRnihte auch in hoher Stiickzahl.

Gleichbleibend hohe Qualitat

Neben Einzel- und Sonderanfertigungen
hat Schaefer bis zu 100 verschiedene Tab-
leau-Ausfiihrungen im Sortiment, die in Zu-
kunft nach und nach auf.den ,Cobot“ Uber-
tragen und mit ihm geschweiSt werden. Klei-
nere Stlckzahlen bis LosgroBe 5 schweilt
man derzeit noch manuell. Am liebsten wiir-
den Krezdorn und seine Kollegen alle SchweiB-
aufgaben lber den ,Cobot“ laufen lassen.
Denn WIG-SchweilSndhte manuell zu schwei-
Ben, kostet Zeit, und die Anforderungen an
den SchweiBer sind sehr hoch, da der diin-
ne Grundwerkstoff leicht verzieht. Der ,Co-
bot“ dagegen ermaglicht eine gleichbleibend
hohe Qualitat (Bild 5). Aufwendige Nacharbeit
fallt weg, was Kosten und Zeit spart. Zu guter
Letzt [dsst sich mit dem Einsatz des ,Cobots*
auch der herrschende Fachkraftemangel gut

auffangen. Gerade erfahrene WIG-SchweiRer
sind auf dem Arbeitsmarkt rar und in der Re-
gion um Sigmaringen kaum zu finden. ,jetzt
konnen Aushilfskrafte oder Ferienjobber das
Einlegen der Werkstiicke ibernehmen, sobald
der ,Cobot’ programmiert ist. Damit kénnen
wir unsere Schweier sehr gut entlasten.*
Zum Leistungspaket der ,WIG-Edition®
des ,Cobot Welding Packages” gehdren neben
Schulungen auch die Installation der Anlage
und die Betreuung vor Ort. Lorch-Handler und
~Cobot Partner Udo Pawlowski (Bild 6) hat
Schaefer bei der Einfuhrung der neuen Anlage
begleitet. ,Mit der neuen ,Cobot‘-Lésung von
Lorch konnten wir bei unserem Kunden gleich
in mehreren Bereichen punkten®, so Pawlow-
ski: ,Cobot” und SchweiRstromgquelle seien op-
timal aufeinander abgestimmt. Selbst feinste
Nuancen im schwierigen WIG-Prozess lose der

Schweif-,Cobot, weil der Lorch-Handler, und
auch das Sicherheitskonzept hitte liberzeugt.
Es gewdhrleiste sowoh| den klaren Blick auf
den SchweiBprozess als auch Sicherheit fr
den Bediener.

Fur Paul Spronken, Leiter des Bereichs
Automation Solutions bei Lorch, bestitigt be-
reits eine der ersten Installationen, welche Ent-
wicklungsmaéglichkeiten eine automatisierte
WIG-Losung bietet: ,Der Einsatz der \WIG-Edi-
tion‘ des ,Lorch Cobot Welding Packages’ bei
Schaefer zeigt, dass die ,Cobot‘-Losung auch
die hohen WIG-Anforderungen problemlos er-
fullt und das Potenzial hat, viele WIG-Anwen-
dungen zu automatisieren.” |

Peter Waldleitner, 3G Media GmbH, Stuttgart,
waldleitner@3g-media.de

A Bild 6. Udo Pawlowski, Lorch-Partner und
Betreuer der Anlage bei Schaefer (Bilder: Lorch)
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Priifungsfragenkatalog fiir den SchweiBer

Mehr als 800 Multiple-Choice-Fragen behandeln alle Wissensgebiete, in denen sich ein angehender SchweiBer
augkennen muss. Damit ermglicht der Fragenkatalog die optimale Vorbereitung auf alle SchweiBerpriifungen.

Die Fragen sind auf nati und internati iBerpriifungen

und entsp der aktuell

gliitigen Normung.

Ergebnisse. Dies garantiert eine ideale Priifungsvorbereitung.

Pro Frage ist jeweils nur eine Antwort richtig — ein Losungsschliissel am Ende des Buches hilft beim Uberpriifen der

Der Fragenkatalog ist unterteilt in die Blocke: ® Schweiprozesse ® Werkstoffe / SchweiBzusatzwerkstoffe
® Arbeitssicherheit # Nahtvorbersitung ® Arbeitstechnik ® Qualitétssicherung
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